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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 34331 08A 
BASIC-ABSTRACT: 

A stirrup leather comprises three layers bonded together, the central layer 
comprising fibre reinforcement, while the outer layers are of leather, pref. 
split leather . The outermost faces of the outer layers may be coated with 
plastics, more specifically polyurethane. 

Pref. the outer layers of leather are 2.0 - 2.5 mm thick. The fibre 
reinforcement may be a non -woven or woven fabric , esp. of glass, carbon or 
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polypropylene fibres, impregnated with plastics or embedded in synthetic resin 
or plastics. The central layer may be prefabricated and bonded to the other 
two by adhesive, esp. a nitrile rubber-based adhesive. The central layer is 
pref. 0.5-1 .Ommthick. 

USE/ADVANTAGE - As a stirrup leather (strap). If leather only is used, 
continuing stretching takes place. By incorporating a fibre reinforcing layer 
this stretch is eliminated. With the polyurethane facing sheets also, cleaning 
is made extremely easy. The composite strap is inexpensive to make. 

ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3433108C 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

A stirrup leather comprises three layers bonded together, the central layer 
comprising fibre reinforcement, while the outer layers are of leather, pref. 
split leather . The outermost faces of the outer layers may be coated with 
plastics, more specifically polyurethane. 

Pref. the outer layers of leather are 2.0 - 2.5 mm thick. The fibre 
reinforcement may be a non -woven or woven fabric, esp. of glass, carbon or 
polypropylene fibres, impregnated with plastics or embedded in synthetic resin 
or plastics. The central layer may be prefabricated and bonded to the other 
two by adhesive, esp. a nitrile rubber-based adhesive. The central layer is 
pref. 0.5-1. Ommthick. 

USE/ADVANTAGE - As a stirrup leather (strap). If leather only is used, 
continuing stretching takes place. By incorporating a fibre reinforcing layer 
this stretch is eliminated. With the polyurethane facing sheets also, cleaning 
is made extremely easy. The composite strap is inexpensive to make. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Steigbugelriemen 

Der Steigbugelriemen ist aus zumindest drei untereinan- 
derzu einer Einheit verbundenen Lagen aufgebaut, von de- 
nen die Innenlage etne Faserarmierung umfa&t und die an 
die Innenlage vollflachig angrenzenden AuBenlagen aus 
Lederbestehen. 
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Patentansprfiche : 

1. Steigbiigelriemen, dadurch gekennzeichnet , daB er aus 
zumindest drei untereinander zu einer Einheit verbundenen 
Lagen (2,3,4)* aufgebaut ist, von denen die Innenlage (.4) eine 
Faserarmierung (5) umfaBt und die an die Innenlage vollflachig 

5 angrenzenden AuBenlagen (2,3) aus Leder bestehen. 

2 . Riemen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die AuBenlagen (2,3) aus zugerichtetem Spaltleder bestehen. 

10 3. Riemen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daB das 

Spaltleder auBenseitig eine Kunststof fbeschichtung (6,7) auf- 
weist. 

4. Riemen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB als 
15 Kunststof f fur die Beschichtung (6,7) Polyurethan vorgesehen 

ist. 

5. Riemen nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daB die AuBenlagen (2/3) eine Dicke 

20 von je etwa 2,0 bis 2,5 mm haben. 

6. -Riemen nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Faserarmierung (5) von einem 
Vlies gebildet ist. 



7. Riemen nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Faserarmierung (5) von einem 
ruw^h<= aebildet ist. 
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8. Riemen nach einem Oder mehreren der Anspruche 

1 bis 7 , dadurch qekennzeichnet , daB als Fasern Glas-, Kohle- 

oder Polypropylenfasern vorgesehen sind. 

5 9. Riemen nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 9, 

dadurch qekennzeichnet , daB die Faserarmierung (5) roit Kunst- 
harz Oder Kunststof f impragniert oder in Kunstharz oder 
Kunststoff eingebettet ist. 

10 10. Riemen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet / daB 
die Innenlage (4) als vorgef ertigter Streifen ausgebildet 
und mittels eines gesonderten Klebemittels mit den AuBen- 
lagen (2,3) verklebt ist. 

15 11. Riemen nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet / daB 
daB als Klebemittel ein Kaltkleber auf Nitrilkautschuk-Basis 
vorgesehen ist. 

12. Riemen nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 11 r 
2 0 dadurch gekennzeichnet , daB die Innenlage (4) eine Dicke von 
etwa 0,5 bis 1,0 mm aufweist. 
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S te i gbiige Ir iemen 



Die Erfindung bezieht sich auf Steigbiigelriemen, wie sie zur 
AufhSngung von Steigbiigeln an SStteln Anwendung finden. 

Steigbiigelriemen bestehen tiblicherweise aus verhSltnismaBig 



licher Qualitat, im Gebrauch eine mit der Zeit fortschreitende, 
bleibende LSngung. Hiervon ist besonders jeher Steigbiigel- 

10 riemen betroffen, der beim Aufsteigen eines Reiters besonders 
belastet wird und dementsprechend eine stSrkere LSngung er- 
fahrt als der auf der gegenuberliegenden Seite des Sattels 
angebrachte Riemen. Dies hat ungleichmSBige Abstande der 
Steigbiigel zum Sattel zur Folge. Durch regelra&Biges Umhangen 

15 der Steigbiigelriemen konnten zwar LSngungsunterschiede immer 
wieder ausgeglichen werden, jedoch ist dies mit einigem 
Aufwand verbunden und unterbleibt in der Praxis. Statt dessen 
ist es zur Herstellung einer gleichmSBigen Verschnallung 
der Steigbiigel tiblich, die Riemen mit Zwischenlochungen zii 

20 versehen. Diese setzen jedoch die Festigkeit herab und leisten 
AusreiBerscheinungen Vorschub, zumal die Steigbiigelriemen 
ohnehin eine gewisse Sprodigkeit aufweisen, die sich durch 
Einwirkung von Feuchtigkeit und mangelnde regelmSBige Pflege 
verstSrkt und die Haltbarkeit erheblich herabsetzt* 



5 dickem, auBenseitig zugerichtetem Volleder , . das aufgrund be- 
sonderer Gerbung verhaltnismaBig fest und formhaltig ist. 
Dennoch erfahren Steigbiigelriemen, auch solche von vorziig- 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Steigbtigel- 
riemen zu schaffen, der im tiblichen Gebrauch keine nennens- 
werte I^ngung erfShrt, auBer der SSuberung von anhaftendem 
Schmutz keiner Pflege bedarf , hinreichend biegsam ist und 
5 preisgtinstig hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe ISst die Erfindung mit einem Steigbtigelriemen 
in einer Ausbildung gemSB Anspruch 1. Hinsichtlich wesent- 
licher weiterer Ausgestaltungen wird auf die Ansprtiche 2 bis 11 
10 verwiesen. 

Der Steigbtigelriemen erf indungsgemafler Ausbildung ist aufgrund 
der armierten Innenlage von einer Festigkeit und Formhaltig- 
keit, die ohne weiteres auf ein Vielf aches jener Werte einge- 

15 stellt werden kann, die herkfinunliche Vollederriemen erbringen. 
Er behalt daher auch unter Belastung infolge Aufsteigens seine 
vorgegebene LSnge, so da£ eine gleichj^SBige Verschnallung 
auch nach langerem Gebrauch erhalten bleibt. Selbst bei Ver- 
wendung preisgiinstigen Spaltleders fiir die AuBenlagen sind 

20 angebrachte Lochungen unter Belastung formhaltig, so daB der 
Mhnlich einem herkSmmlichen Vollederriemen hinreichend bieg- 
same Steigbtigelriemen nach der Erfindung problemlos verschnallt 
werden kann. Der sich bei entsprechender Zurichtung des Spalt- 
leders von einem Vollederriemen bisheriger Ausfiihrung optisch 
kaum unter scheidende Steigbtigelriemen kann nach der Erfindung 

25 andererseits bei entsprechender Pigmentierung der Kunststoff- 
beschichtung der AuBenlagen zu einem optisch hervortretenden 
Element gestaltet werden, wenn dies erwtinscht ist. 

Da das Spaltleder durch die Kunststof fbeschichtung bzw. die 
30 Verklebung mit der Innenlage vollflachig ahgeschirmt ist, ist 
der Steigbtigelriemen feuchtigkeitsuneropf indlich, schmutzab- 
weisend und leicht zu reinigen. 

Ein Ausftihrungsbeispiel des Steigbtigelriemens nach der Erfin- 
35 dung soli anhand der Zeichnung nachfolgend nSher erlSutert 

werden, in der in einem stark vergroBerten, abgebrochenen Schni 
der Schichtaufbau des Riemens nSher veranschaulicht ist. 
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Wie der Zeichnung entnommen werden kann, besteht der Steig- 
biigelriemen 1 aus drei untereinander zu einer Einheit ver- 
bundenen Hauptlagen 2,3,4, von denen die Innenlage 4 eine 
Faserarmierung (5) umfaBt, die als Vlies bzw. Nonwowen oder 
5 als Gewebe ausgebildet ist. Als Fasern kSnnen Glas-, Kohle- 
Oder Polypropylenf asern vorgesehen werden, jedoch sind auch 
sonstige Fasern denkbar, die vergleichbare Festigkeitswerte 
haben. Die Fasern konnen mit Kunstharz oder Kunststoff 
impragniert oder in Kunstharz oder Kunststoff eingebettet 

10 sein. Bevorzugt ist die Ausbildung der Innenlage 4 als vorge- 
fertigter Streifen aus Kunstharz oder Kunststoff, z*B. PVC, 
mit eingebetteten Fasern. Eine solche Ausftihrung ist nicht 
nur herstellungstechnisch, sondern auch gebrauchstechnisch 
besonders gianstig, weil Ausf aserungen im Bereich von Lochungen 

15 vermieden sind. Die Innenlage 4 erreicht bei einer bevorzugten 
Dicke von 0,5 bis 1,0 nun je nach veirwendetem Fasermaterial 
ohne weiteres Zugfestigkeitswerte, die bleibende LSngungen 
des Steigbtigelriemens bei alien Belastungen in der Praxis 
zuverlassig auch nach langerem Gebrauch ausschlieBen. 

20 

Die Innenlage 4 ist bevorzugt fugenlos und vollf lachig mit 
den AuBenlagen 2,3 verbunden. Als besonders gunstig hat sich 
eine Verbindung durch Verklebung erwiesen, wobei vorteilhaft 
ein Kaltkleber auf Nitrilkautschuk-Basis Anwendung finden 

25 kann. Die AuBenlagen 2,3 bestehen vorteilhaft aus preisgunstigem 
Spaltleder, wenngleich grundsStzlich naturlich eine Volleder- 
ausftihrung nicht ausgeschlossen ist. Das Spaltleder der AuBen- 
lagen 2,3 ist auBenseitig mit einer Beschichtung 6,7 aus 
Kunststoff, vorzugsweise Polyurethan, als Zurichtung versehen, 

30 die vergleichweise auBerordentlich diinn ist, das Aussehen 

von Volleder vermitteln oder auch durch entsprechende Pigmen- 
tierung besondere Farbstellungen erbringen kann. Ferner ist 
es denkbar, fiir die AuBenlagen auch ein Kunstleder zu ver- 
wenden, sofern dies die Eigenschaf ten von Leder insbesondere 

35 hinsichtlich der Lochungsf estigkeit erbringt. 
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Die AuBenlagen haben bevorzugt eine Dicke von 2,0 bis 2,5 mm, 
so daB der Steigbiigelriemen 1 eine Gesamtdicke in der GroBen- 
ordnung von etwa 4,5 bis 6 mm erhalt. Der Steigbugelriemen 
1 ist bei derartigen Abroessungen gut biegbar und mit Lochungen 
5 fttr eine Verschnallung versehbar, die sich durch die Eigen- 

schaften des Leders auch unter hohen Belastungen nicht merklich 
aufweiten. 

Da die Innenlage eine hohe Festigkeit erreicbt, hat der 
10 steigbtigelriemen nicht nur eine hShere Haltbarkeit, sondern 
insbesondere auch eine hohere Sicherheit gegen ReiBen. 
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